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Vazené damy a pani,

tento obchodny katalég, ktory predkladame technickej verejnosti, prezentuje dlhoroéné sklsenosti
z oblasti vyroby a aplikacii pohonov.

Nas tim Specialistov zozbieral za uplynulé obdobie Specifické poZiadavky, rady a doporuéenia naSich
zakaznikov a vysledkom je predkladany vyvazeny sortiment produktov, ktory ako verime najde uplatnenie
v naSom doterajSom pripadne aj budicom partnerstve a spolupraci.

Dovolte ndm na Uvod, aby sme Vam poskytli niekolko zakladnych informacii o naSej spolo¢nosti.

ZTS Sabinov je akciova spolo¢nost posobiaca v strojarskom priemysle, zaloZzena v roku 1957. Vacésinu
produkcie podniku tvori vyroba prevodoviek. V sti€asnosti ZTS Sabinov vyraba nasledujice typy prevodoviek:

celné
kuzelové
kuzefo-¢elné
zavitovkové
planétové

Prevodovky su vyrabané v typoradach ako Standardné — katal6gové so Sirokym priemyselnym
pouzitim. Okrem nich ZTS Sabinov vyrdba najmé prevodovky pre Specialne pouzitie rozdelené do tychto
skupin:

prevodovky pre pohon bubna autodomieSavaca betdnu a pre stacionarne betonarky
prevodovky pre banské dopravniky

prevodovky pre chladiace veze

prevodovky - rozvodovky do mobilnych stavebnych strojov

prevodovky - navijaky uré¢ené pre zdvihanie ploSiny vagénov v Zelezniénej doprave
iné
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Velka skupinu tvoria aj prevodovky projektované a vyrabané podla poziadaviek zakaznika, resp.
vyrabané podla vykresovej dokumentacie zakaznika.

Exportné teritéria a aplikacie

NaSe vyrobky vyvaZame do USA, Nemecka, Ceskej republiky, Velkej Britanie, irska, Holandska,
Polska, Statov byvalého Sovietskeho zvédzu, Madarska, Spanielska, Talianska, Egypta, Syrskej arabskej
republiky, Indie, Spojenych arabskych emiratov, Taiwanu, Thajska, atd'.

NaSe prevodovky su exportované aj nepriamo, tzn. dodavatelmi investicii (technolégii) ako cukrovarov,
oceliarni, cementarni, keramickych zavodov, elektrarni, atd., a tak isto aj ako Casti finadlnych zariadeni
pouzivanych v horemenovanych investiciach a technolégiach.

Kvalita
V roku 1997 sme zaviedli a pouzivame v praxi systém riadenia kvality podla normy EN ISO 9001, a od
roku 2003 vlastnime aj envirocertifikdt EN14001.

Zakladné informacie pre kontakt

Adresa: ZTS Sabinov, a.s., Hollého 27, 083 30 Sabinov, Slovenska republika
Tel.: 00421 51 4561280, 4561245 E-mail: export@ztssabinov.sk
Fax: 00421 51 4561109, 4561257 Internet:http://www.ztssabinov.sk
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1. UVOD

Obchodny katal6ég zahfna :
Dvojstupriové c¢elné prevodovky TSP2:

§ s osovou vzdialenostou vystupného uzla a=355
§ srozsahom prevodov : od 5 aZz po 31,5
§ srozsahom vykonov: 102 az 1039 kW.

Trojstupriové c¢elné prevodovky TSP3:

§ s osovou vzdialenostou vystupného uzla a=355
§ srozsahom prevodov: od 20 aZ do 125
§ srozsahom vykonov: 34 aZz 464 kW.

Trojstupriové kuzeflo-¢elné prevodovky TSR3:

§ s osovou vzdialenostou vystupného uzla a=355
§ srozsahom prevodov: 20 od 20 az do 125
§ srozsahom vykonov: 34 az 470 kW.

K dispozicii su prevodovky v dvoch zdkladnych vyhotoveniach:
s plnym vystupnym hriadelom.
s dutym vystupnym hriadefom a:
- zvernou hriadelovou spojkou na vystupe
- valcovou dierou s perodrazkou
- kuzelovou dierou a perodrazkou
- valcovou dierou a evolventnym drazkovanim

o

Konstrukcia prevodoviek je prispdsobena do tazkych podmienok prace a vybusSného prostredia,
aké st v banictve, ¢&o spifiaju odliatky telesa aveka skrine, tepelne spracované hriadele a ozubenie,
loZiska a labyrintoveé tesnenia kombinované s gumovymi tesneniami dodavanymi od renomovanych firiem.

KuZelové ozubenie je cementované a kalené. Celné ozubenie je cementované, kalené a brisené.
Teleso a veko skrine s odliatky. Odliatky st vyhotovené s drsnostou Rz=100 ¢o umoznuje jednoduché
Cistenie povrchu skrine. Mazanie prevodoviek je zarucené rozstrekom od ozubenych kolies. Chladenie
prevodoviek m6ze byt odvodom tepla cez steny skrine prevodovky, resp pridavnym chladenim.

V pripade pouzitia prevodoviek do nahonov dopravnikov pracujucich pod sklonom je mozné do
konstrukcie prevodoviek umiestnit volnobezku, ktora zabrariuje spatnému chodu prevodoviek.

VSetky prevodovky mézu byt vybavené zvlastnym prislusenstvom:;
- Chladenie - je zavislé od prenasSanych zatazeni:
§ chladenie ventilatorom na vstupnom hriadeli
- ventilator zabezpecuje lepSie pradenie vzduchu okolo prevodovky ¢im zlepSuje prestup tepla
cez steny prevodovky
§ chladenie oleja vodnym chladenim zabudovanym do prevodovky
- prevodovky su v takom pripade osadené sto¢enymi chladiacimi rarkami, ktoré sldzia na privod
a odvod chladiacej vody
§ chladenie oleja vonkajSim okruhom - externy chladié
- z prevodovky sa Cerpa teply olej do chladi¢a, kde sa teplota oleja zniZzuje, a studeny olej je
precerpavany naspat do prevodovky
- Predohrev oleja - pri teplotach okolia pod + 5 °C zabezpeduje Setrny rozbeh prevodovky,
- Zariadenie braniace spatnému chodu prevodovky ( blokovacie zariadenie),.
- Monitoring prevodovky.
Pre zabezpeéenie monitoringu prace prevodoviek je mozné prevodovky dodavat s otvormi
(vyhotovené su podla poziadavky odberatela) pre napojenie :
§ signalizacie prietoku oleja,
§ snimaca vibrécii,
§ snimaca teploty skrine,
§ snimaca teploty oleja,
- Specidlne poziadavky
Na zaklade Specialnej poziadavky je mozné prevodovky dodavat podia poziadavky s moznostou:
§ inej povrchovej Upravy prevodovky ako je uvedené v bode 5. Dodavanie,
§ vstupny a vystupny hriadel podla poZiadavky odberatela.
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§ moznost pripojenia zachytavaca kratiaceho momentu

2. TYPY PREVODOVIEK

Tabulka ¢.1
VYHOTOVENIE OZNACENIE
§ s plnym vystupnym hriadelom TS...—355-J
§ s dutym vystupnym hriadelom a zvernou hriadelovou spojkou TS...—355 -DS
3. UCINNOST PREVODOVIEK
Tabulka ¢.2
TYPY PREVODOVIEK UCINNOST
Dvojstupriova ¢elna prevodovka 0,975

Trojstupfiova €elna prevodovka

Trojstupfiova kuzelo—C¢elna prevodovka 0,965

4. PRIDAVNE ZATAZENIE VSTUPNEHO A VYSTUPNEHO HRIADELA

Prevodovky TSR, TSP su pocitané bez uvazovania pridavnych sil na vstupny a vystupny hriadel.
Tieto ovplyviuju hlavne Zzivotnost lozisk na tychto hriadeloch ato v zavislosti od velkosti, smeru
a pOsobiska tychto sil. Preto v pripade, Ze je potrebné uvazovat s pridavnymi silami (napr. pri pouziti
remenic) na tychto hriadeloch, tdto situaciu je potrebné konzultovat s vyrobcom prevodoviek. K presnému
uréeniu vplyvu pridavnych sil su potrebné Udaje podfa obr. ¢.1.

Obr.¢. 1

HOP — horizontalna os prevodovky

Plati pre retazové
koleso

Plati pre remenicu

Plati pre pripady,
kedy pbsobi
pridavna sila
kolmo na os
hriadela

5. DODAVANIE

Prevodovky sl montované podla obchodnych katalégov. Dodavaju sa ulozené na drevenych
europaletach.

Prevodovky mézu pracovat v prasnom, vlhkom a chemicky nezavadnom  prostredi, ktoré
neznehodnocuje olejovu naplfi a neznizuje tesniacu schopnost rotacnych tesneni.




Skrifa prevodovky je delena, pricom spojovacie plochy sU tesnené tesniacim tmelom. Vnutorné
plochy skrine su natreté olejuodolnou farbou. VonkajSie plochy skrine su Standardne natreté syntetickym
naterom.

Prevodovka sa dodava Uplne zmontovana bez pripojovacich skrutiek a olejovej naplne. Vnutro
prevodovej skrine je nakonzervované konzervaénym olejom. Zaruéna doba na konzervaciu vnuatornych
Casti prevodovky je 12 mesiacov.

6. OBJEDNAVANIE
Oznacenie prevodovky v objednavke je podla nasledovného prikladu:

TSR3 - 355 - DS -2 —31,5 - 1500
T T T OTACKY POHONU

PREVOD - podla vykonovych tabuliek €. 7, 12 alebo 17

USPORIADANIE A SMER TOCENIA HRIADELOV
podla prislusnej tab. 9,10,14,15,19 alebo 20

PREVEDENIE VYSTUPNEHO HRIADELA
J — plny, DS — duty so zvernou spojkou

TYP PREVODOVKY

Pred objednanim prevodovky je vhodné vyplnit ,Technicky dotaznik k navrhu prevodoviek.“, ktory je
prilohou tohto katalégu a tento zaslat vyrobcovi prevodoviek TSR, TSP na odkonzultovanie vhodnosti
vyberu prevodovky.

7. VOLBA PREVODOVKY
Vysoku prevadzkovl bezpecénost a pozadovanu zivotnost u vybranej prevodovky mozno dosiahnut
vtedy, ak pri volbe prevodovky boli zohlfadnené vSetky vplyvy, ktorym je v prevadzke vystavena.
Pri volbe prevodovky je potrebné postupovat podla prikladu v kapitole 7.5. Koeficienty v kapitolach
7.1 az 7.4 zohladriuju odchylky od vypoctového stavu.

7.1 Koeficient prevadzkovy - k;
Prevodovky TSP, TSR su pocitané na 8 hodinovi nepretrzitd bezrazovi dennl prevadzku.

Koeficient k; (z tabulky €. 3) zohladriuje odchylky zatazenia prevodovky od tohto vypoétového stavu.
Tabulka €. 3

Druh hnacieho stroja Cista de[mé Druh hnaného stroja podla tab. 7

doba prace I Il 1]

Do 8 hod 1 1,2 1,3

Elektromotor, turbina 8 az 12 hod 1,1 1,3 1,4

12 aZz 24 hod 1,3 1,5 1,7

, ’ . i Do 8 hod 1,15 1,35 14
SpalovaC|rr]r;3trgrm4o?ozr6 valcovy, 8 a7 12 hod 1.05 15 16
12 az 24 hod 15 1,8 2,0
Do 8 hod 1,25 15 1,75

Spalovaci motor 1 az 3valcovy | 8 aZ 12 hod 1,4 1,7 2
12 aZz 24 hod 1,75 2,1 2,45

Stroje a zariadenia odpovedajuce symbolom |, II, Il — z tabulky ¢€.6 na strane 7, 8, 9.




7.2 Koeficient poctu zapnuti - k»

Koeficient k, (z tabulky €. 4) zohladnuje vplyv rozbehového momentu na zivotnost prevodovky.

Tabulka ¢. 4
Pocet zapnuti za Prevadzkovy koeficient k;
hodinu 1 1,15-1,25 1,4-15 1,6 -1,75 2 aviac
1 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
2-40 1,1 1,08 1,07 1,06 1,06
41 - 80 1,4 1,3 1,23 1,18 1,1
81 - 160 1,6 1,5 1,35 1,23 1,1
Nad160 1,8 1,7 1,5 1,3 1,1

7.3 Koeficienty tepla - Kcw1, Kew2, Kews pre vyber prevodoviek

Koeficienty ke (z tabulky €. 5) sa pouzivaju pre uréenie tepelného vykonu a spésobu chladenia.

Tabulka €. 5
Cista BEZ CHLADENIA CHLADENIE VENTILATOROM ZABUDOVANE CHLADENIE
cdh%%i kcwl kcw2 kcw3
2 Teplota okolia Teplota okolia Teplota okolia
hodinu
B3 10°C | 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 10°C | 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 10°C | 20°C | 30°C | 40°C | 50°C
[%0]

100%)1,1510f(09 0706|1110/ 09]08 |06 ]115]10|09|08]0,7

80% (135] 12 |105/09 |07 (12]12(10)09 |07 |135]12(11(10/{0,8

60 (1511412100813 ]14 (12 )11 |08)16)14|13 11|09

40% | 17|16 ]|14(11])10 18|16 |14 (1210 (18|16]15 |13 |11

20%(20})18 1513 }11(20|18 (17|14 |11)20)18165[145]|1,2

* Cista doba chodu za hodinu nam ukazuje kolko percent z jednej hodiny prevodovka pracuje.
Ak pracuje bez preruSenia viac ako jednu hodinu berie sa 100%.

7.4 Stanovenie rozbhehového momentu

Maximalny zaberovy kratiaci moment motora nesmie prekroéit’ 1,8 ndsobok menovitého
momentu prevodovky na vstupnom hriadeli prevodovky.

V pripade, Ze pohon tito podmienku nespifia, je ju mozné v prevadzke dosiahnut napr. riadenym
rozbehom hnacej jednotky (dvojrychlostné motory, frekvenény menic¢ a pod.), pouzitim spojky s makkou
charakteristikou. Nedoporuéuje sa pouzivat pohon s asynchronnym motorom s kotvou nakratko, ovladany
priamym pripojenim na siet (vinutie statora je zapojené do trojuholnika.)



Priklady strojov a zariadeni odpovedajice symbolom [, I, Ill — z tabulky €. 3
Tabulka ¢.6 - zacdiatok

Keramika Beztrieskové obrabacie stroje na kovy
Miesice hliny 1 Lemovacky 1l
Mlyny hliny 1 Ohybacky a vyrovnavacky 1l
Lisy na hlinu 1l Tazné stolice na vyroby drotov 11

Excentrickeé lisy 1l
Duchadla Padacie kladiva i

Osobé dachadla
Duchadla s otoCnymi piestami
Radialne duchadla
Odsévacie duchadla
Zeriavy, zdvihaky
Stavebné Zeriavy
Vysokozdvizné voziky
Zeriavy a zdvihaky:
- pre tazké zdvihanie
- pre stredne t'azké zdvihanie

Banictvo

Sypacky na odval

Banicky drvice

Briketovacie lisy
Kladkostroje

Zdvihacie stroje

Pasové dopravniky

Banské ventilatory
Generatory

Generatory trvalo zat'azené
Generatory (alternatory) zvaracie

Rypadla

Rypadla pasové dopravnikové
Rypadla ret'azové korcekové
Rypadla lanové kladkostrojové
Manévrovacie vytahy
Naséavacie Cerpadla

Pohony pracovnych lavic
Rypadla kolesovo-korcekové
Drvice

Drvi¢e mineralov

Drvice kamenov

Dierovacie lisy

Nitovacky

Lisy na rary

Kovacie lisy

Tahace drotov a tyci

Ovladacie mechanizmy
MieSacky

MieSaCky na beton s nepretrzitym
pohybom

MieSaCky na beton s prerusovanym
Pohybom

MieSaCky na tekutiny réznej hustoty a staleho

zloZenia

MieSaCky na tekutiny stalej hustoty
MieSadla

MieSadlana tekutiny s tuhymi Casticami
MieSadla na Cisté tekutiny

Mlyny

OtoCné mlyny

KotucCové miesice

Gul'ové mlyny

Bubnové Cisticky

Kladivové mlyny

Bubnové mlyny

Bubnovo-tyCové mlyny

Lodné pohony
Hlavné pohony lode
Pomocné pohony lode

Obrabacie zariadenia

Hlavné pohony

Pomocné pohony

Drevoobrabacie stroje /vSeobecne/



Priklady strojov a zariadeni odpovedajice symbolom [, I, Ill — z tabulky €. 3

Tabufka €.6 - pokraovanie

éerpadlé

Piestové Cerpadla dvojitého Ucinku Stroje na rafinaciu 1
dvojvalcové 1l Vftacie Zeriavy na rotané vitanie 1l
Piestové Cerpadla troja viacvalcové 1 Papierensky priemysel

Ponorné Cerpadla 1l Pasové dopravniky |
RotaCné odstredivé a zubové Cerpadla Bieliace stroje |
pre kvapaliny primerano husté 1 Posukovacie plst'ové stroje 1
Rotacné odstredivé a zubové Cerpadla Zmykace a nasavacie valce 1l
pre kvapaliny s réznou hustotou 1 Lesklé valce 1l
Déavkovacie Cerpadla l'ahké 1 Holendry 1
Davkovacie Cerpadla tazké 1l Brasy 1l
Rotacné pece 1 Kalandre 1l
Dopravniky Mokré lisy 1l
Korcekové dopravniky s velkym MieSadla 1
zat'azenim 1 Susiace valce i
Dopravniky, transportéry Ubijacie zariadenia a zahust'ovace 1
Pasové dopravniky 1 Textilny priemysel

Dopravniky — vyrobné pasy 1 Stroje na brasenie 1
Dopravniky s normalnym zatazenim | Farbiarenské stroje 1
Dopravniky s velkym zat'azenim i PInice |
Dopravniky s nerovnomernym Mykacie stroje 1
zat'azenim i Cuchradla 1
Dopravniky pohyb dopredu - dozadu 11l Prstencovy dopriadaci stroj 1
Zavesna lanovka | Mydliace stroje |
Clankové dopravniky 1 Ramové rozpinacky 1
Pasové vibrané dopravniky i Dopriadacie stroje 1
Pasové dopravniky s ronomernou SuSiarne puzdrové 1
pracou 1

Gumarensky priemysel Sita

Kalandre na gumu 11 Ploché sita 1
Mlyny na gumu 1l Sita pre premyvacky vzduchu I
MieSadla i Sitd s pohybujucim sa vtokom vody |
Doskové stroje 1 Drotené sita na kamene a piesok 1
Preosievace 1 Kompresory

Hutnicky priemysel Kompresory s rotacnym piestom 1
Vysokopecné dichadla 1 Piestové kompresory (mnohovalcové) Il
Konvertory 1l Piestové kompresory dvojvalcové 11
Drvice strusky i Piestové kompresory jednovalcové i
Sikmé vyt'ahy vysokych peci 1

Mlyny na strusky 1l Prevody

Zariadenia na plynulé odlievanie i Lahké prevody |
Naftarensky priemysel Prevody pohonu obrébacich strojov |

Lisy na filtraciu parafinu 1
Cerpadla ropovodov 1



Priklady strojov a zariadeni odpovedajuce symbolom [, I, Ill — z tabulky €. 3

Dopravné zariadenia
Voziiové vyklopniky
Vozhové vtahovace

Valcovne

Hlavné pohony

Valcovacie linky brdmové a blokov
Valcovacie linky tenkych plechov
plechov valcovanych za tepla
Valcovacie linky tenkych tyCi a drotov
Valcovacie linky hrubych plechov

a Sirokych pasov

Valcovaie za studena

Valcovacie linky sochorov a plechov
Valcovacie stolice obrudi a vioZiek
kolies

Valcovacie linky tazkych profilov

a hrubého valcovania

Valcovacie linky plochej ocele

a strednych tyci

Pomocné zariadenia
Zdvojovace plechov

Reverzné mechanizmy

Navijacky drotu

Odstranfiovace okovin

NoZnice na sochory a predvalky

na plech

Kl'ukové noznice

Chladiace stoly

OtoCné noznice alebo noznice

na orezavanie

Rovnacie lisy

Rovnacky valCekové

Tahacie zariadenia

Pily za studena a tepla

Zariadenia na demontaz valcov
Pomocné pohony

Zariadenia na posuvanie

Tahy valCekové pracovné a privadzacie
Doskové zdvihace a zdvihacie stoly

Tabulka ¢.6 - koniec

Dopravniky valCekové 1l
Valcovacie stolice na rary

Valcovacie stolice na kalibrovanie

za studena ]
Patnické valcovacie stolice *
Redukcné kalibrovacie valcovacie stolice
na rary 1l
Kalibrovacky a vyrovnavacky i
Valcovacie a hladiace stroje na rary i
Stroje na zvaranie rar i
Valcovacie stolice s mimobeznymi

valcami *
Valcovacie stolice tfiiové *
Valcovacie stolice rozt'ahovacie 11
Odstredivky

Lahkeé odstredivky ]
Tazké odstredivky 1l

*Pracovné stroje, u ktorych treba zohl'adnit’
Specialne podmienky. Pouzité koeficienty pohybu
su skusobné hodnoty pre normalne podmienky
prevadzkovania.



VYPOCET

7.5 Priklad volby prevodoviek

7.5.1 Vstupné udaje
Hnaci stroj : — elektromotor: P.= 200 kW
n;=1500 ot/min

Hnany stroj: - bansky dopravnik,
- druh préace I,
- vyuzivany vykon: P,= 180 kW,
- potrebné vystupné otacky prevodovky Nys=59 ot/min,
- Gista doba chodu prevodovky 19 hod za deh
- Gista doba chodu za hodinu v % 80%
- pocet rozbehov za hodinu 10 zapnuti za hodinu
- teplota okolia 30°C

Typ prevodovky- trojstupfiova celna prevodovka uloZzena na podlahe bez moznosti chladenia dna

7.5.2 Zékladny vypoéet

Pozadovany prevod: i = N1/Nys=25,42

Vybrany najblizsi prevod: i=25

Pozadovany vykon prevodovky: Piy =Py x ki x k, =180 x 1,7 x 1,06 = 324,36 kW
Zvoleny typ prevodovky: TSP3-355si=25aP;=373 kW pri 1500 ot/min
Pin -vypocitany potrebny vykon prevodovky [KW]

Py - katalogovy vykon prevodovky [KW]

Pe - vykon elektromotora [kW]

Py - vyuzivany vykon elektromotora [kW]

ny - vstupné otacky do prevodovky [ot/min]

Nuyst - vystupné otacky z prevodovky [ot/min]

Ky _koeficient prevadzkovy —tab. €. 3

k> _koeficient po¢tu zapnuti — tab. ¢. 4

7.5.3 Kontrola prevodovky na tepelny vykon P;

Py = 160 kW — tepelny vykon podla tabulky €. 13

Kews= 1,05 — podfa tabufky &. 5

P: = Py X kewr = 160 x 1,05 = 168 kW — maximalny vykon, ktory moze prevodovka prenasat bez

chladenia.

P < Py (168 < 180) kw
Tento Udaj ukazuje, Ze je potrebné chladenie . Pokra¢ujeme kontrolou tepelného vykonu pre

chladenie ventilatorom.

P = 224 KW — tepelny vykon podla tabulky ¢.13
Kew2= 1 — podfa tabulky &. 5
P: = Pia X Kewz = 224 x 1 = 224 KW — maximalny vykon, ktory mbze prevodovka prenasat’ pri chladeni

ventilatorom.

P, > Py (224 > 180) kW — Tento Udaj naznacuje, Ze chladenie ventilatorom postacuje.

7.5.4 Kontrola zdberového kritiaceho momentu.

Maximalny z&berovy krdtiaci moment motora nesmie prekrocit' 1,8 ndsobok menovitého momentu

prevodovky na vstupnom hriadeli prevodovky:

Mmax= 1,8 x 9550 x P; / n; =1,8 x 9550 x 373/ 1500 = 4274,58 Nm

Z&berovy moment elektromotora z kataldgu elektromotorov:
M,;= 2,2XM;,=2,2x9550x P/ n; =2,2 x 9550 x 200/ 1500 = 2801,3 Nm

M, < Mnax - tento (daj ukazuje, Ze dovoleny zaberovy kritiaci moment nebude prekroceny.

V pripade, Ze pohon tto podmienku nespifia, je ju mozné v prevadzke dosiahnut’ napr. riadenym

rozbehom hnacej jednotky (dvojrychlostné motory, frekvenény menic¢ a pod.), pouzitim spojky s makkou
charakteristikou.
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TSP2-355

8. TABULKY VYKONOV

8.1 Dvojstupriové ¢elné prevodovky TSP2

8.1.1 Nominéalne prevody, otaéky, vykony Tabulka .7
Otacky
inal (orientacné — skuto¢né su zavislé od typu pouzitého
Prevod niomlna ny pohonu) Vykon prevodovky
v zétvorkenskutoény) Vstu pn_é Vystupné (pogitané P v kW
n; [ot/min] 7 n,=1450, 950 a 700 min™
n, [ot/min]

. 1500* 288,7* 1039*
(5,022) 1000 189,2 773
750 139,4 587

e 1500* 226,9* 1039*
(6,391) 1000 148,6 773
750 109,5 587
g 1500 184,4 897
(7.862) 1000 120,8 667
750 89 538
10 1500 146,1 796
(9,923) 1000 95,7 592
750 70,5 465
125 1500 115,7 681
(12,526) 1000 75,8 501
750 55,9 366
16 1500 91,2 549
(15.906) 1000 59,7 392
750 44 287
20 1500 72,9 466
(19.894) 1000 47,7 305
750 35,2 222
o5 1500 58,6 374
(24,737) 1000 38,4 244
750 28,3 178
315 1500 46,7 216
(31,053) 1000 30,6 140
750 22,5 102

* Prevody 5 a 6,3 mdzu pracovat pri vstupnych otaékach 1500 min™ iba so pecialnym obehovym mazanim,
ktoré nie je su€astou Standardnej vybavy.

8.1.2 Tepelné vykony Tabulka ¢.8
Spbsob chladenia Tepelny vykon prevodovky P; v kW
Bez chladenia Pu 206
S chladenim ventilatorom P, 255
So zabudovanym chladiacim obvodom Pis 297
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TSP2-355

Prevodovky TSP2-355 su konStruované na prenos katalégového zatazenia v smeroch otacania
vstupného hriadela podra tabuliek ¢.9 a 10. Oznacenia 1 az 6 platia pre smer otacania vstupného hriadela
v smere hodinovych rudic¢iek a hodnoty 1R az 6R pre smer otacania vstupného hriadela proti smeru
hodinovych ruciciek.. V pripade, Ze je potrebné pouzit prevodovku pre obidva smery otacania vstupného
hriadela, je potrebné velkost prendSaného vykonu konzultovat s vyrobcom prevodoviek, pretoze prenasany

vykon pri reverznom chode je nizsi.

TSP2 -355 -J
Pétkové vyhotovenie s plnym vystupnym hriadelom
Tabulka. €.9

DTG 1 2 3 4 5 6
Cislo
Usporiadanie
koncov [’E_’ il «Bj p =il Ea m
azmysel || 1 — I — ||
hriadelov
DRl @Y 1R 2R 3R 4R 5R 6R
Cislo
Usporiadanie
koncov i S | s [ > [ <]

I
sz | [ — — ||
hriadelov B} ED [E ED

Sipky vyzna&uji miesto pripojenia a zmysel ota¢ania hnacieho a hnaného zariadenia.

TSP2 - 355 - DS

Patkové vyhotovenie s dutym vystupnym hriadelom a zvernou hriadelovou spojkou.

Tabulka &. 10

Doplnkové ¢islo 1 2 3 4
Usporiadanie
koncov a zmysel “ﬁﬂ J‘:’ <-$ ‘P‘W 1
tocenia hriadelov ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Doplnkové ¢islo 1R 2R 3R 4R
Usporiadanie
koncov a zmysel DI‘ = Hﬁ" = -
toGenia hriadelov ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Sipky vyzna&uji miesto pripojenia a zmysel ota¢ania hnacieho a hnaného zariadenia.

12




8.1.3 Pripojovacie rozmery prevodovky typu TSP2-355-]

Obr. 8.2
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iEar 15| 63 40 18 &7.2

Prevedenia 5 (mm|
Dez wenfilatora 257
£ uentilalorom 325

245

645

aoc

6T

Priblizna hmotnost prevodoviek TSP2-355 je 1355 kg
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8.2 Trojstupriové ¢elné prevodovky TSP3

8.2.1 Nomindlne prevody, otacky, vykony

TSP3-355

Tabulka ¢.12

Otacky
., (orienta¢né — skuto¢né su zavislé od typu pouzitého
Prevod niomlnalny pohonu) Vykon prevodovky
vz P skutoény) Vstu pn_é Vystupné (pogitané P v kW
n; [ot/min] 7 n,=1450, 950 a 700 min™
n, [ot/min]
20 1500 72,1 464
(20,101) 1000 47,3 315
750 34,8 230
o5 1500 57,3 360
(25,287) 1000 37,6 254
750 27,7 186
315 1500 46,2 309
(31,393) 1000 30,3 205
750 22,3 150
20 1500 36,6 252
(39,627) 1000 24,0 165
750 17,7 122
50 1500 28,5 195
(50,926) 1000 18,7 127
750 13,7 93
63 1500 22,9 158
(63,239) 1000 15,0 103
750 11,1 75
80 1500 18,0 117
(80,356) 1000 11,8 76
750 8,7 56
100 1500 14,5 93
(100,218) LA000 9.5 e
750 7,0 44
125 1500 11,6 64
(124,756) 1000 7.6 a4
750 5,6 34
Tabulka ¢.13

8.2.2 Tepelné vykony

Spbsob chladenia

Tepelny vykon prevodovky P; v KW

Bez chladenia Pu 147
S chladenim ventilatorom P 182
So zabudovanym chladiacim obvodom Pis 212
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TSP3-355

Prevodovky TSP3-355 su konStruované na prenos katalégového zataZzenia v smeroch otacania
vstupného hriadela podra tabuliek ¢.9 a 10. Oznacenia 1 az 6 platia pre smer otacania vstupného hriadela
v smere hodinovych rudic¢iek a hodnoty 1R az 6R pre smer otacania vstupného hriadela proti smeru
hodinovych ruciciek. V pripade, Ze je potrebné pouzit prevodovku pre obidva smery otaCania vstupného
hriadela, je potrebné velkost prendSaného vykonu konzultovat s vyrobcom prevodoviek, pretoze prenasany
vykon pri reverznom chode je nizsi.

TSP3 -355 -J

Pétkové vyhotovenie s plnym vystupnym hriadelom

Tabulka. ¢.14
I?,oplnkové 1 5 3 4 5 .
¢islo _ _
oneor e ] |en [ “@ [ e
azmysel || ||| I\ Moo o
e faleiing il e il
Doplnkove 1R 2R 3R 4R 5R 6R
¢islo _ _
oneor | s (e | s <] s L] (s
2ames Il I\ I I I )
tog“:enia’l B] @ @ EE" 4—.9] 4—@ [E—>
hriadelov

Sipky vyzna&uji miesto pripojenia a zmysel ota¢ania hnacieho a hnaného zariadenia.

TSP3-355 -DS

Patkové vyhotovenie s dutym vystupnym hriadelom a zvernou hriadelovou spojkou.

Tabulka ¢. 15

Doplnkové ¢islo 1 2 3 4

Usporiadanie
koncov a zmysel | <l . | < > -

. . . \ \ \
toéenia hriadelov ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
| |

—> ]:ﬁ-» L] L]
Doplnkové ¢islo 1R 2R 3R 4R
Usporiadanie
koncov a zmysel U@" = [ﬁ—’ =" —
toGenia hriadelov ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
«— e — L —»>

Sipky vyzna&uji miesto pripojenia a zmysel ota¢ania hnacieho a hnaného zariadenia.
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8.2.3 Pripojovacie rozmery prevodovky typu TSP3-355-]

S6%.6

I <111

475

287.5

KL 1]

267,45

TSP3-355

Obr. &.3

L
= o
= ==
LG

Frevad -i* [ 0|mm) [ L lmm| |P [mm) | T [mm]

20 a1 50 65 0 13 69,2

63 a7 15| 45 110 14 LE.5

Pravedenie % (mm]
180 mé bez wentilarora 239
5 wenfilatoram 25

Priblizna hmotnost prevodoviek TSP3-355 je 1370 kg
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8.3 Trojstupriové kuzelo —¢elné prevodovky TSR3

TSR3-355

8.3.1 Nomindlne prevody, otac¢ky, vykony Tabufka ¢€.17
Otacky
., (orientacné — skuto¢né su zavislé od typu pouzitého
Flizved niomlnalny pohonu) Vykon prevodovky
v Zétvorke”skutoény) Vstu pn_é Vystupné (poéitané _ Py v kW
n; [ot/min] 7 n,=1450, 950 a 700 min™
n, [ot/min]

1500 75,0 470
(1923?29) 1000 49,1 313
’ 750 36,2 230

- 1500 57,6 356
(25,165) 1000 37,8 260
750 27,8 192

1500 45,0 300

(gé’g) 1000 29,5 203

’ 750 21,7 150

20 1500 36,6 252
(39,573) 1000 24,0 165
750 17,7 122

50 1500 28,4 195
(51,012) 1000 18,6 128
750 13,7 93

63 1500 23,0 132
(63,137) 1000 15,0 86
750 11,1 63

80 1500 18,2 114
(79,577) 1000 11,9 74
750 8,8 54

. 1500 14,6 95
(99,471) 1000 9,6 62
750 7,0 45

125 1500 11,5 64
(126,316) 1000 7.5 45
750 5,5 34

8.3.2 Tepelné vykony Tabufka ¢€.18

Spbsob chladenia

Tepelny vykon prevodovky P; v KW

Bez chladenia Pu 154
S chladenim ventilatorom P 235
S ventilatorom a zabudovanym chladiacim obvodom P 299
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TSR3-355

Prevodovky TSR3-355 su konStruované na prenos katalégového zataZzenia v smeroch otaéania
vstupného hriadela podra tabuliek ¢.9 a 10. Oznacenia 1 az 6 platia pre smer otacania vstupného hriadela
v smere hodinovych rudi¢iek aje potrebné ich pouzivat prednostne. Hodnoty 1R az 6R, pre smer
otacania vstupného hriadefla proti smeru hodinovych ruéiciek, je potrebné volit’ iba vynimoéne, ak
nie je mozné zabezpedit’ otacanie vstupného hriadefa v smere hodinovych ruéiciek. V pripade, zZe je
potrebné pouzit prevodovku pre obidva smery otdCania vstupného hriadela, je potrebné velkost
prendaSaného vykonu konzultovat s vyrobcom prevodoviek, pretoze prenaSany vykon pri reverznom chode
je nizsi..

TSR3 - 355 - J

Pétkové vyhotovenie s plnym vystupnym hriadelom Tabufka & 19

abulka ¢.

Dl 1 2 3 4 5 6
Cislo
Usporiadanie
koncov E-T } } } Eﬁ }
a zmysel Ti T( T( TC T( T(
toGenia ] Eng =4 ]
hriadelov
DRl @Y 1R 2R 3R 4R 5R 6R
Cislo
Usporiadanie
koncov <t H» <f] [ ¥
| | | | | |
tocenia | g < ]
hriadelov

Sipky vyzna&uji miesto pripojenia a zmysel ota¢ania hnacieho a hnaného zariadenia.

TSR3 - 355 -DS

Patkové vyhotovenie s dutym vystupnym hriadelom a zvernou hriadelovou spojkou.

Tabulka &. 20
I?,oplnkove 1 > 3 4
¢islo
Usporiadanie
koncov = 1 <+— 1
a zmysel TLDJ i } i[ } T
tocenia .
hriadelov - -
Loen e 1R 2R 3R 4R
¢islo
Usporiadanie
koncov < [ g [
- R | S | .
toCenia _ _
hriadelov - —> - -

Sipky vyznaduju miesto pripojenia a zmysel otaéania hnacieho a hnaného zariadenia.
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TSR3-355

8.3.3 Pripojovacie rozmery prevodovky typu TSR3-355-J

Obr.c.4
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baz wvantilatara a
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Priblizna hmotnost prevodoviek TSR3-355 je 1410 kg
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TSP2-355-DS, TSP3-355-DS, TSR3-355-DS

8.4 Pripojovacie rozmery dutého vystupného hriadefla
Obr. .5

375 293

100

@449

@210

393

(@ 185HT)
[
(@?210)

170* - minimalny priestor na montaz a demontaz krytu spojky
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Priloha ¢.1

Technicky dotaznik k nadvrhu prevodoviek.

Projekt / Krajina UFCEINIA ... .cuueie ettt ee e et e e e et e e e s ee e e e et e e e e eae e e an e eea e e eaneeeneeennns
Typ a prevedenie prevodovky (zaSkrtnite pozadované parametre):

[1s] [P | [2]-[355]-[ 3 ]-[1]R]- - | | min™
R 3 DS 2R Pozadovany Otacky na
* 3|/R prevodovy vstupnom
4R pomer hriadeli
prevodovky
5|R
6|R
*
*INE prevedenie — POPISAL @KE: .........oii et ettt e et e e aaae et aeenre e nraeennes
POHON
Elektromotor Spalovaci motor 4 a viac valcovy Spalovaci motor 1 az 3 valcovy
Turbina Hydromotor i
bl 100 oo (o g TRl oo 01 1ST= L G- QO URS
Menovity vykon pohonu:  ................. kw Otacky na vstupnom hriadeli prevodovky: .................... min™*
Zaberovy moment je ........... nasobok menovitého momentu pohonu (podra tidajov vyrobcu pohonu).
HNANY STROJ
Druh hnaného Stroja (Uviest 0 aky Stroj SA JEANA: ....iivveeeeeiirrrreeessiueeeeesarreeesssssreaesssasrsssessssnseeessasseeesesssssssessssnsaeees
Charakter prace: lahka |I| stredne tazka |I| tazka @
Priklady pre ur¢enie charakteru prace su v tabulke ¢. 7.
Skuto¢ny odoberany vykon ................ kw Cista doba chodu za defi ..................... hod.
Cista doba chodu za hodinu .............. % Pocdet rozbehov za hodinu ......................
PROSTREDIE
Prevazujlca teplota okolia ........ °C Kolisanie teploty okolia v priebehu roka: maximalna hodnota .......... °C
minimalna hodnota ........... °C
Charakteristika prostredia (vihkost, pragnost, chemické Znesistenie @ PO0.) «...veureerreeresrerrurrrerrerreersessensnerneererseeseessenans
POZIADAVKY NA ZVLASTNE PRISLUSENSTVO
Chladenie prevodovky:  Ventilator D Vodné chladenie D Vonkajsi okruh s chladi¢om
Predohrev oleja D Zariadenie braniace spatnému chodu prevodovky po vypnuti pohonu
Monitoring prevodovky: Vibracie D Prietok oleja D Teplota skrine D Teplota oleja
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Jazyk v ktorom mé byt dodana sprievodna dokumentacia:
slovensky I:l anglicky I:l nemecky D pol'sky

POLOHA A SMER POSOBENIA PRIDAVNYCH SiL

Poloha a smer pésobenia
prid. sily pre vstupny hriadel

Poloha a smer pbésobenia prid.
sily pre vystupny hriadel

% N

Do obrazku je potrebné zakreslit smer a polohu pridavnych sil podla navodu v kapitole 4. Smer
pridavnej sily je potrebné zakreslit v bokoryse tak, ako je pri pohlade na ¢elo konca hriadela (plati pre
vSetky prevedenia).
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